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3° Passo Calibracao do “Zero”

Calibracao sem peso

\?1"} Deixe o transdutor sem peso e clique em SIM para efetuar a calibragdo.,

Sirn Mo

Deixe o dinamdémetro ou a célula de carga na posicao de calibragao
conforme as figuras abaixo. Certifique-se que nenhuma forga adicional esta
sendo exercida sobre o equipamento e clic em “Sim”.

A partir desse momento o sistema esta fazendo a leitura da condigao de
Forga Zero.

Terminado esse processo surgira a mensagem abaixo

Calibracao sem peso

-
1 ) Calibracdo sem peso foi realizada com sucesso |

Clic em “Ok”
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4° Passo Calibragao Com Peso

Calibragdo com peso

““?PJ Coloque a cargade = 10,000 (kaf) e clique er SIM para efetuar a calibracio!

Sirm MEo ‘

Mantenha o dinamdmetro ou a célula de carga na posigao de calibragao
conforme as figuras abaixo. Acrescente o peso de calibragao solicitado e

clic em “Sim”.

A partir desse momento o sistema esta fazendo a leitura da Forga Indicada
no formulario de calibragao.

Terminado esse processo surge a mensagem abaixo

Atencao

3 Calibragdo efetuada com sucesso
: Indice de correcdo; -10803,7

Clic em “Ok”
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\:!_‘) Processo de calibracdo Foi efetuado com sucesso |

Clic em “Ok”



